TEC SPU 15

jednosktadnikowy, potelastyczny klej
poliuretanowo-silanowy,wg.
DIN 281, DIN EN 14293, 1SO 17178

bezwonny i bezrozpuszczalnikowy, klasy EC 1
ekologiczny i nie starzejgcy sie
przystosowany do ogrzewania podtogowego

e zabrudzenia po kleju bardzo tatwe do usuniecia
e do desek wielowarstwowych i parkietu warstwowego

Klej poliuretanowy modyfikowany silanami

zapewniajgcy elastycznos¢ i wysokg wytrzymatosé na
zerwanie. Do  klejenia  desek i  parkietu
wielowarstwowego. Minimalna temperatura podtogi
przy klejeniu to +15°C i maksymalna wilgotnos¢
wzgledna powietrza w pomieszczeniu 75%.

Podktad musi by¢ mocny, suchy, czysty, wolny od rys,
spekan, ttuszczéw i olejéw (materiatéw
ograniczajacych przyczepnos$é). Przed gruntowaniem
podktad nalezy obowigzkowo przeszlifowaé i
odkurzy¢. Stare podkfady, podktady wyszpachlowane
masami cementowymi i podktady z resztkami klejéw
nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem przyczepnosci i
wytrzymatosci. Podktad powinien mieé¢ wytrzymatosc
na Sciskanie wiekszy od 25 MPa, na odrywanie
wieksze niz 1 MPa ( badanie metoda Pull-off). Przed
klejeniem sprawdzi¢ wilgotnos¢ podktadu i jego
temperature, a takze stabilno$¢ nawierzchni metoda
rysikowg.  Maksymalna  resztkowa  wilgotnosc
dopuszczalna podktadu przed klejeniem wynosi :

e jastrychy cementowe (wilgotnosc < 2,0 % CM),

e beton (wiek powyzej 3 miesiecy, wilg < 2,5 % CM)
podktady anhydrytowe (wilgotnosé < 0,5% CM)
podtoze drewniane (wilgotnosc < 8%-12 % CM)
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Na ogrzewaniu podfogowym wartosci te ulegaja
dwukrotnemu zmniejszeniu.

Zabrudzenia, istniejgce powtoki malarskie, resztki
klejow i warstwy o niskiej wytrzymatosci nalezy
catkowicie usung¢. Warstwy o niskiej wytrzymatosci
nalezy usuna¢ za pomoca frezowania i Srutowania.
Powierzchniowe rysy w podktadzie nalezy poszerzy¢,
odkurzyé¢ i zala¢ gruntem TEC PRIMER EPX. Rysy
posypac piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,8-1,2
mm. W przypadku duzych ubytkéw podtoze naprawic
masg naprawczg szybkoschngca. W przypadku
podktadéw zawilgoconych do 4,5 %CM, zaleca sie
stworzy¢ warstwe przeciw wilgotnosciowq z gruntu TEC
PRIMER PU lub EPX. Grunt nalezy natozy¢ dwukrotnie
,metodg na krzyz”. Wierzchnig warstwe gruntu posypac
suchym piaskiem kwarcowym - 2,5 kg piasku na 1 m?
powierzchni podktadu o uziarnieniu 0,6- 1,2 mm. Po
zwigzaniu gruntu, resztki piasku nalezy zebrac
odkurzaczem. Zwigzany w gruncie piasek kwarcowy
zwieksza przyczepno$é masy samopoziomujgcej do
podktadu. Na grunt wyla¢ min. 3 mm grubosci masy
samopoziomujgcej pod parkiet. Do tak przygotowanego
podktadu mozna klei¢ parkiet. Parkiet mozna klei¢
bezposrednio do gruntu TEC PRIMER PU lub EPX. Nalezy
pamietac o rozpoczeciu klejenia w odpowiednim czasie
po zagruntowaniu, ale nie pdzniej niz do 48 h. Przy
stosowaniu gruntu TEC PRIMER D klejenie jest mozliwe
najwczesniej po catkowitym  wyschnieciu (brak
zaciekow, katuz). Klej ten moze by¢ wykfadany na
prawidtowe, odpowiednie przygotowane dowolne



podkfady bez koniecznosci gruntowania. Podktady
asfaltowe zawsze gruntujemy gruntem TEC PRIMER
EPX.

Klej znajduje sie w plastikowym opakowaniu. Kleju nie
nalezy miesza¢! Klej rozktada¢ réownomiernie za
pomocg odpowiedniej pacy. Na przygotowane
podtoze nanosimy takg ilo$¢ kleju, aby wystarczyta do
przyklejenia parkietu w czasie ok. 65 minut. Parkiet
nalezy réwnomiernie utozy¢, docisng¢ i dobrze
zamocowac. Pacg B 11 kleimy  parkiet
wielowarstwowy, pacg B 15 kleimy deske
wielowarstwowg. Prace zwigzane z klejeniem nalezy
wykonywa¢ w okularach i gumowych rekawicach. W
przypadku kontaktu materiatu z oczami ptukaé je
obficie wodg i zasiegng¢ porady u lekarz. Czas
schniecia otwartego zalezy od wilgotnosci drewna,
temperatury i wilgotnosci wzglednej powietrza oraz
od wtasnosci podkfadu. Ze wzrostem temperatury i
spadkiem wilgotnosci wzglednej powietrza ulega on
skroceniu, przy nizszej temperaturze i wyiszej
wilgotnosci wzglednej powietrza wydtuzeniu.

Metalowe narzedzia czysci¢ mechanicznie. Usuwanie
Swiezych plam kleju oraz czyszczenie narzedzi
przeprowadzac za pomocg alkoholu etylowego.

Sktfad: zywice poliuretanowe
Kolor: bezowy
Konsystencja: potptynna

Gestosc: 1,65 kg/litr

od +15°C do +25°C

1,0-1,2 kg/m?
1,1-1,3 kg/m?

do 65 minut
po 24 godzinach

Temperatura stosowania:

Zuzycie paca B11
Zuzycie paca B 15:

Czas klejenia:
Mozliwos¢ szlifowania:

Czas obcigzania : 48 godziny
Czas wstepnego brak
odparowania:

GISCODE RS 10

EMICODE EC1

Sktadowanie: temp. powyzej +5C

Magazynowanie: 12 miesiecy

Podczas pracy uzywac gumowy rekawic. Po
zakonczeniu prac przewietrzy¢ pomieszczenie.
Resztek kleju w opakowaniu nie wyrzucaé tylko
odpowiednio i bezpiecznie utylizowac. Opakowanie
chronimy przed dzieémi.

Powyzsze dane, przygotowanie i zastosowanie
produktu oparto na naszej wiedzy
i doswiadczeniu. Nizsze temperatury wydtuzajg czasy
zastosowan, a wyzsze skracajg. Z powodu réznych
niezaleznych od nas czynnikdw np. nietypowe
podtoza, warunki zewnetrzne, zalecamy
przeprowadzenie wtasnych préb, aby stwierdzi¢, czy
nasz produkt nadaje sie do danego postepowania.
Firma Bautec Polska nie ponosi odpowiedzialnosci z
tego powodu. Przed uzyciem nalezy zapoznaé sie z
instrukcjg techniczng i kartg charakterystyki produktu.
Prace nalezy wykonywaé zgodnie z zasadami BHP.
Wraz z ukazaniem sie tej karty technicznej traca
waznosc karty wczesniejsze.
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